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	（二）、专业技能课
	1.专业核心课
	序号
	课程名称
	主要教学内容和要求
	参考学时
	1
	机械制图
	能执行机械制图国家标准和相关行业标准；
	知道常用形位公差的特征项目、符号及其标注和识读；
	能完成几何作图；
	能识读中等复杂程度的零件图；
	能识读简单的装配图；
	能绘制简单的零件图；
	能应用计算机绘图软件绘制机械图样；
	具备一定的空间想象和思维能力，养成规范制图的习惯；
	210
	2
	机械基础
	熟悉机械设备中常用机构的结构与工作过程；
	会主要机械零部件结构和应用特点，初步会其选用方法；
	能说出机械润滑、密封的方法和节能环保、安全防护措施；
	熟悉机械连接的方法、特点，会正确拆装螺纹连接、键连接，能会正确安装、找正联轴器；会正确安装、张紧、调
	理解轴系的结构；会正确安装、拆卸轴承；
	能合理选择工、量具，对典型机械进行拆装、调试。
	会机械及其机构的电、气、液控制原理；
	会常用典型数控机床的电气工作原理；
	能识别常见数控机床电气元器件；
	熟悉可编程序控制器的组成及工作原理；
	会液压、气压传动基本知识及典型数控机床液压、气压系统的工作原理；
	能识别常见液压、气压元器件；
	80
	3
	电工技术基础与技能
	会观察、分析与解释电的基本现象；
	具备安全用电和规范操作常识；
	知道电路的基本概念、基本定律和定理；
	熟悉常用电气设备和元器件、电路的构成和工作原理及在实际生产中的典型应用；
	会使用电工电子仪器仪表和工具；
	能初步识读简单电路原理图和设备安装接线图；
	并能对电路进行调试、对简单故障进行排除和维修；
	初步具备查阅电工电子手册和技术资料的能力，能合理选用元器件；
	120
	4
	公差配合与技术测量
	会有关机械测量技术的基础常识；
	会常用量具的使用方法；
	会长度尺寸检测、角度检测、形状和位置公差检测、表面粗糙度检测及螺纹检测；
	会分析一般的测量误差；
	能正确选用与维护常用量具量仪；
	能根据工程要求，胜任一般机械产品的检测工作；
	120
	5
	数控加工基础
	本课程主要使学生了解数控加工的基本原理和技术特点，掌握数控加工和编程基础知识，熟悉数控程序代码和格式
	40
	6
	本课程主要讲授AutoCAD基本操作，创建及设置图层，绘制二维基本对象，编辑图形，书写文字，标注尺寸
	120
	7
	120
	2.专业（技能）方向课
	序号
	课程名称
	主要教学内容和要求
	参考学时
	1
	车工工艺与技能训练
	会正确装夹工件；
	会车削外圆、端面、台阶轴，会车槽和车断；
	会用转动小滑板法车削低精度小锥度的外圆锥；
	会车削螺距P≤2 mm的普通外螺纹； 
	能制定简单零件的车削加工工艺，正确选择切削参数；
	能在规定时间内完成典型零件的车削加工，达到技术要求；
	110
	2
	数控机床结构与维护
	知道数控机床常用元器件的原理与主要功能；
	会数控机床控制系统硬件结构；
	能分析数控机床电气原理图；
	能识读数控机床布线图；
	能对数控机床机械部件及电气部件进行拆卸与再装配；
	能调整数控机床相关参数；
	能分析数控机床常见故障原因；
	能排除数控机床常见机械与电气故障；
	取得数控机床装调维修工国家职业资格四级证书；
	120
	3
	CAD/CAM技术应用
	了解自动编程软件的一般概念，应用范围及数控机床的通信接口技术，了解目前企业常用CAD/CAM软件的种
	120
	4
	数控车床编程与加工技术
	具备车削典型零件、加工工艺分析能力、编程能力；
	具备车刀、及常用刀具刃磨的能力；
	能够合理选择车削用量及调试数控车床的能力；
	具备正确使用数控车床附件的能力；
	能熟练使用计算机辅助设计、计算机辅助制造软件的能力；
	具备数控车床一般维护、安全、文明生产等相关知识；
	会常用工、量具的使用方法并能正确测量工件；
	会轴套类零件、孔轴类零件、螺纹的加工知识，具有加工中等复杂程度轴套类零件的能力；
	120
	（2）加工中心（数控铣削）加工
	1
	掌握钳工安全操作规程和相关理论知识，会查阅有关技术手册和标准，能正确使用和维护常用工具、量具，掌握钳
	2
	普通铣削技术训练
	掌握铣床安全操作规程，能对铣床进行维护工作，能选用合适的量具正确测量工件，能安装通用夹具并矫正，能制
	3
	CAD/CAM技术应用
	了解自动编程软件的一般概念，应用范围及数控机床的通信接口技术，了解目前企业常用CAD/CAM软件的种
	120
	4
	数控机床结构与维护
	知道数控机床常用元器件的原理与主要功能；
	会数控机床控制系统硬件结构；
	能分析数控机床电气原理图；
	能识读数控机床布线图；
	能对数控机床机械部件及电气部件进行拆卸与再装配；
	能调整数控机床相关参数；
	能分析数控机床常见故障原因；
	能排除数控机床常见机械与电气故障；
	120
	5
	数控铣床编程与加工技术
	具备数控铣削典型零件、加工工艺分析能力、编程能力；
	具备常用刀具刃磨的能力；
	能够合理选择铣削用量及调试数控铣床的能力；
	具备正确使用数控铣床附件的能力；
	能熟练使用计算机辅助设计、计算机辅助制造软件的能力；
	具备数控铣床一般维护、安全、文明生产等相关知识；
	180
	6
	本课程以机电设备（主要是数控机床）为对象，学习数控机床的安装、调试、故障诊断、维修及使用管理技术的应
	120
	（1）建章立制。学校制定《教学质量考核办法》、《学生实习实训管理办法》、《学生项岗实习管理办法》、《
	（2）成立教学专家听课制度。每学期听课专家可随时听取每一个教师的上课情况，并对课堂情况进行了记载，对
	（3）组建专业教学指导委员会，指导本专业的建设和管理。
	（4）坚持以考促学，以考促教。制定了各学科的教学实施细则，依据实施细则的要求和进度进行统一考试或技能
	（5）加强教学过程管理，对课前准备、上课、辅导、作业批改、考核、成绩评定等环节进行实时监控，保证教学
	（6）对学生的表现、学习（实习实训）、生活、德育等方面纳入学生表现性评价体系中，对学生三年的情况进行
	（7）加强学生实习实训、顶岗实习的管理，促进学生职业素质和职业岗位能力的发展。
	（8）依照国家相关文件要求，加强“双证书”管理，使学生在取得学历证书的同时获得相应的职业资格证书。
	（9）学生学科成绩不及格可申请补考，合格后才允许毕业。
	（10）学生在校期间受到处分未撤消者不允许毕业。

